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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR
ALGORITMA: Bir isi yapmak i¢in tanimlanmis islemler kiimesini,
ANALOG MODUL: Analog sinyalleri isleyen modiilii,
ANALOG SINYAL: Zamana bagl olarak yonii ve siddeti degisen siirekli sinyali,

BAKIM: ilgili makine, donanim, alet ya da sistemlerin asinmus, periyodik olarak degismesi
gereken veya kullanim 6mrii dolan sarf malzemelerinin pargalarinin degistirilmesini yaglama,
temizlik tiiri islemlerin gergeklestirilmesini ve ayarlarinin teknik talimatlara ve kullanim
kilavuzlarina gore yapilmasini kapsayan ¢aligsmalari,

BATARYA: Enerji depolama elemanini,
BESLEME HATTI: Sistemin ¢alismasi i¢in gerekli gerilimi (DC-AC) saglayan hatti,
DETAY PROJESI: Ayrintili projeyi,

DEVREYE ALMAK: Programlanmis olan otomasyon sistemlerinin tanimlanmis tiim
fonksiyonlarini yerine getirecek sekilde ¢alismasini saglamayz,

DIJITAL SINYAL: Sayisal olarak islenebilen kesintili sinyali,

ESD (ELEKTRO STATIK DESARJ): Farkli gerilim potansiyeline sahip iki cisim arasinda,
slirtiinme veya ayrilma sonucu meydana gelen elektrik yiik alig verisini,

ETIKETLEME: Kablo klemens ya da veri yollarmin tanimlanmasin,
HAFIZA KARTTI: Dijital bilgilerin tutuldugu bellegi,

HIDROLIK: Basinglh sivilar yardimiyla giiciin iletimi, kontrolii ve kullanimi ile ilgili
teknolojiyi,

ISCO: Uluslararas: Standart Meslek Siniflamasi’ni,
ISG: Is Saglig1 ve Giivenligini,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmis) referans dlgiim
cihazi ile dogrulugundan emin olunamayan bir Ol¢clim cihazini mukayese ederek OGlgiim
sonuglarini raporlama islemini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik
ve gilivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, ¢alisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan tiim alet, arag, gere¢ ve cihazlari,

KLEMENS: iletkenleri birbirine tutturmaya yarayan gereci,

KUMANDA DEVRESI: Sistemin istenildigi sekilde caligmasini saglayan devreyi,
LADDER DiYAGRAMI: Basamak bigiminde yapilan elektriksel hat ¢izimini,

OPERATOR PANELI: izleme ve degiskenlerin/verilerin degistirildigi kontrol birimini,
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OPTIMIZE: En fazla iyilestirmeyi,

OTOMASYON SISTEMI: Islerin tammlanmis bir akisa gore, gerektiginde insan
denetiminde, mekanik aletler, bilgisayarlar ve kendi kendine calisan makineler ve/veya
sistemler tarafindan otomatik olarak yapilmasini,

PANO: Bir sistemin ¢alismasi i¢in gerekli elektriksel aygitlarin i¢inde oldugu kutuyu/dolaba,
PARAMETRELEME: Sayisal deger atamayi,

PLC (Programmable Logic Controller) : Programlanabilir mantiksal denetleyiciyi,

PNOMATIK: Basingh gazlar yardimiyla giiciin iletimi, kontrolii ve kullanimi ile ilgili
teknolojiyi,

PROJE: Bir ekibin, 6zgiin bir otomasyon {irlin veya 6zgilin bir otomasyon {iretim sistemini
gerceklestirmek tizere, baslangici ve bitisi belirli bir slire ve smirli bir finansman ig¢inde,
birtakim kaynaklar kullanarak; miisteri memnuniyetini, kaliteyi ve olas1 riskleri yonetmek
kosuluyla, tanimlanmis teknik ve ticari hedefler dogrultusunda 6zgilin bir plan1 baslatma,
yiiriitme, kontrol etme ve sonuca baglama siirecini,

PROSES: Olgularin ya da olaylarin, belli bir taslaga uygun ve belli bir sonuca varacak
bi¢imde diizenlenmesi siirecini,

RAY: Tasiyici elemani,

RISK: Tehlikeli bir olayin meydana gelme olasilig1 ile sonuglarinin bilesimini,

SAYICI: Kumanda isleminde sayma yapan devre elemanini,
SENSOR: Algilayiciyi,
SINYAL LISTESI: Girislerin ve ¢ikislarin anlaml1 bir sekilde siralandig listeyi,

TEHLIKE: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, c¢alisan1 veya isyerini
etkileyebilecek olasi zarar veya hasar verme potansiyelini,

TOLERANS: Bir ol¢tiyle ilgili kabul edilebilir sinir degerlerini,

TOPRAKLAMA: Sistemin, makinenin, cihazin, aletin, panonun ve benzeri donanimlarin
elektriksel olarak topraga baglanmasini,

VALF: Siv1 veya hava gecisini kontrol eden devre elemanini

ifade eder.
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1. GIRIS

Otomasyon Sistemleri Programcisi (Seviye 5) Ulusal Meslek Standardi 5544 sayili Mesleki
Yeterlilik Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan kanun uyarinca ¢ikartilan “Ulusal Meslek
Standartlarinin Hazirlanmasi1 Hakkinda Yonetmelik” ve “Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektor
Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslar1 Hakkinda Y6netmelik™ hiikiimlerine

gore MYK’nin gorevlendirdigi Ankara Sanayi Odas1 1. Organize Sanayi Bolgesi tarafindan
hazirlanmustir.

Otomasyon Sistemleri Programcis1 (Seviye 5) Ulusal Meslek Standardi, sektordeki ilgili
kurum ve kuruluslarin goriisleri alinarak degerlendirilmis, MYK Elektrik ve Elektronik
Sektor Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK Y6netim Kurulunca onaylanmustir.
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2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanim

Otomasyon Sistemleri Programcis1 (Seviye 5); is saglig1r ve giivenligi onlemlerini alarak,
cevre koruma mevzuat1 ve kalite yonetim sistemi dokiimanlarina uygun, tanimlanmis gorev
talimatlarina gore; is organizasyonu yapan ve uygulayan, mikro seviyede proje hazirlayan,
sinyal listesini olusturan, algoritma hazirlayan, bilgisayar ile programlama yapan, PLC
programi yapan, operatdr panelini programlayan, analog ve dijital sinyal listesini olusturan,
proje testini yapan, proje tesisini kontrol eden ve mesleki gelisime iligkin faaliyetleri yiirliten
nitelikli kisidir.

2.2. Meslegin Uluslararasi Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 08: 3139 (Baska yerde siniflandirilmamais islem kontrol teknisyenleri)
2.3. Saghk, Giivenlik ve Cevre ile ilgili Diizenlemeler

4857 sayili Is Kanunu

5510 sayili Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortas1i Kanunu

Agir ve Tehlikeli Isler Yonetmeligi

Atik Yaglarin Kontrolii Yonetmeligi

Atik Yénetimi Genel Esaslarina Iliskin Yénetmelik

Calisanlarin Is Saghig1 ve Giivenligi Egitimlerinin Usul ve Esaslar1 Hakkinda Y &netmelik
Ekranl1 Araglarla Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y énetmelik

Elle Tagima Isleri Yonetmeligi

Giiriilti Yonetmeligi

Giivenlik ve Saglik Isaretleri Yonetmeligi

Hazirlama, Tamamlama ve Temizleme Isleri Yonetmeligi

Is Ekipmanlarmm Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Y6netmeligi

Isyeri Bina ve Eklentilerinde Almacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine Iliskin Y&netmelik
Kat1 Atiklarin Kontrolii Y&netmeligi

Kimyasal Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y&netmelik
Kisisel Koruyucu Donanimlarin Isyerlerinde Kullanilmas1 Hakkinda Y énetmelik
Patlayic1 Ortamlarin Tehlikelerinden Calisanlarin Korunmasi Hakkinda Y 6netmelik
Sanayi Kaynakli Hava Kirliliginin Kontrolii Y 6netmeligi

Tehlikeli Atiklarin Kontrolii Yonetmeligi

Titresim Y Onetmeligi

Ayrica, is saghigi ve giivenligi ve ¢evre ile ilgili yiirtirliikte olan kanun, tiiziik, yonetmelik ve
diger mevzuata uyulmasi ve konu ile ilgili risk degerlendirmesi yapilmasi esastir.

2.4. Meslek ile Tlgili Diger Mevzuat

Meslege iligkin diger mevzuat bulunmamaktadir.
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2.5. Cahsma Ortami ve Kosullar

Otomasyon Sistemleri Programcisinin (Seviye 5) c¢alisma ortami; otomasyon sistemlerine
sahip ve otomasyon sistemleri kuran isletmelerin acik ve kapali ortamlaridir. Calisma ortami
ve kosullar sektorlere gore farkliliklar gosterse de genellikle temiz, saglikli ve is gilivenligi
kurallarina uygundur. Meslegin icrasi esnasinda is sagligi ve giivenligi dnlemlerini gerektiren
kaza ve yaralanma riskleri bulunmaktadir. Otomasyon Sistemleri Programcisi ¢aligmalari
sirasinda diger isleri ylriiten calisanlarla isbirligi iginde olur ve uygun kisisel koruyucu
donanim kullanir.

2.6. Meslege iliskin Diger Gereklilikler

Calistign sektore bagh olarak “Agir ve Tehlikeli Islerde Calisacaklara Ait Ise Giris veya
Periyodik Muayene Formu” raporuna sahip olmasi gerekir.
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3. MESLEK PROFILi
3.1. Gérevler, Islemler ve Basarim Olgiitleri
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
A1l Is sagh@ ve giivenligi konusundaki normlarin anlagilmasi igin, isyerinin
o diizenledigi egitimlere veya isyeri disindaki kurumlarin egitimlerine katilir.
AL2 Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu donanimlarin (KKD)
o kullanilmasini saglar.
Al Kisisel koruyucu donanimlarin, eksikligini, kullanima uygunlugunu ve son
o kullanim tarihlerini kontrol eder, uygun olmayanlari yenileri ile degistirir.
[s saglig1 ve giivenligi Ald Is saglig1 ve giivenligi koruma ve miidahale araclarinin uygun ve galigir
Al konusundaki yasal ve isyerine | """ sekilde bulundurulmasini saglar.
is sagh ve giivenligi, yangin ait kurallari uygulamak ALS Isﬂsaghgl ve giivenligi ile ilgilj ulusal ve uluslar arasi talimatlara ve
ve acil durum kurallarn yonetmeliklere uyulmasini saglar.
A uygulamak Yapilan ¢aligmaya ait uyar1 isaret ve levhalarini talimatlar dogrultusunda
(devami var) A.1.6 yerlestirilmesini ve ¢alisma sirasinda koruyarak is alaninin ve personelin
giivenligini saglar.
A.1.7 Is saglig1 ve giivenligini tehlikeye atacak durumlari ortadan kaldirir.
A2 Riskli maddelerin kullanimi sirasinda gereken 6zeni gosterir ve riskli
- maddeleri belirlenmis yerlerde uygun bir sekilde depolar.
A2 Risk etmenlerini azaltmak A22 Yaptig1 isle ilgili tehlike ve riskleri ulusal mevzuat ve standartlar kapsaminda
) - degerlendirerek, tehlikelerin belirlenmesi ¢alismalarina katkida bulunur.
A2.3 Risk faktorlerinin azaltilmasina yonelik yapilan ¢alismalara katilir.
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Gorevler

islemler

Basarim Olciitleri

Kod | Adr Kod Ad1 Kod Aciklama
Statik elektrik biriktirme ve kivileim atlama ihtimali olan uygulamalarda
A3.1 talimatlar dogrultusunda topraklama yapilmasini saglar, teknik emniyet
onlemlerini alir.
A32 Tehlike durumlarini saptayip hizli bir sekilde yok etmek iizere 6nlem alma
- calismalarini yiriitiir.
. n ) ) A33 Aninda giderilemeyecek tiirden tehlike durumlarim yetkililere bildirir.
Is saglig1 ve giivenligi, yangin Tehlike durumunda acil
A il d kurall A3 d diirlerini . . -
Ve actl durum kutatiarint urum prosequrierint A34 Kullanilan ekipmana 6zel acil durum prosediirlerini uygular.
uygulamak uygulamak
A3.5 Acil durumlarda kendisine tanimlanan gorevleri yerine getirir.
A.3.6 Acil durumlarda ¢ikis veya kagis prosediirlerini uygular.
A3T Acil ¢ikis veya kagis ile ilgili deneyimleri ilgililerle ve ig arkadaglariyla

paylasmak iizere yapilan periyodik calismalara ve tatbikatlara katilir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adr Kod Adi Kod Aciklama
Yaptig1 isle ilgili olarak ¢evre boyut-etki degerlendirmesi yapilmasina
B.1.1 yardimci olur, gergeklestirilen islemler ile ilgili ¢evresel etkilerin dogru bir
sekilde saptanmasi ¢alismalarini yiiriitiir.
Cevre koruma standart ve
B.1 yontemlerini uygulamak B.1.2 Cevre koruma gereklerine ve uygulamalarina yonelik periyodik egitimlere
o katilir, ilgili personelin katilmasini saglar.
B.1.3 s siireglerinin uygulanmasi sirasinda gevre etkilerini gozler ve zararli
o sonuglarin 6nlenmesi ¢aligmalarini yiiriitiir.
Cevre koruma mevzuatina B.2.1 Doniistiiriilebilen malzemelerin geri kazanimi igin gerekli siniflamay1 ve
B uygun calismak - siiflarina ayrilan atiklari cinslerine gore ayrilmasi iglemlerini ytiriitiir.
Tehlikeli ve zararl atiklari verilen talimatlar dogrultusunda diger
. . B.2.2 malzemelerden ayrigtirilmasi ve talimatlarda belirtilen 6nlemleri alarak gecici
Gevresel risklerin depolamasinin yapilmasini saglar.
B.2 azaltilmasina katkida — -
bulunmak B.23 Atiklari tartar veya tartilmasini saglayarak atigin cinsi, kaynagi, tehlike
- derecesi ve miktari bilgilerini kaydeder ve gorevliye teslim eder.
B.2.4 Yanict ve parlayict malzemelerin giivenli bir sekilde saklanmasini saglar.
B.2.5 Dokiilme ve sizintilara karst kullanilacak uygun donanim, malzeme ve

ekipmani hazir bulundurur.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adr Kod Ad1 Kod Aciklama
) C11 Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gore kalite gerekliliklerini
C1 Ise ait kalite gerekliliklerini o izin verilen tolerans ve sapmalara gore uygular.
) uygulamak
C.1.2 Makine, alet, donanim ya da sistemin kalite gerekliliklerine uygun ¢alisir.
C.2.1 | Yapilacak islemin tiiriine gore kalite saglama tekniklerini uygular.
ca Kalite saglamadaki teknik C2.2 Islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik prosediirleri uygulayarak,
) prosediirleri uygulamak o Ozel kalite sartlarini uygular.
C.2.3 | Caligmayla ilgili kalite ve diger formlar1 doldurur.
C3.1 Operasyon bazinda ¢alismalarin kalitesini denetleme ¢aligmalarini yiiriitiir.
Kalite yonetim sistemi . . . .
C dokiimanlarina uygun Yapilan calismalarin kalitesini | C.3.2 Makine, alet, donanim ya da sistem iizerinde yapilan ayarlarin talimatlara
calismak C3 Kontrol etmek uygunlugunu denetler.
C33 Bakimi veya onarimi gerceklestirilen cihazin ya da sistemin ilgili
o dokiimanlarda belirtilen teknik 6zelliklere uygunlugunu denetler.
C41 Caligma sirasinda saptanan uygunsuzluklar: yetkili kisilere bildirir, ilgili
o kayitlari tutar.
Sireclerd C42 Uygunsuzlugu olusturan nedenlerin belirlenmesine ve ortadan
ureglerde saptanar'l ) ) o kaldirilmasina katkida bulunur.
C4 uygunsuzluklarin giderilmesi
calismalarma katilmak C4.3 Uygunsuzlugun giderilmesiyle ilgili yontemleri uygular.
C.44 Yetkisi dahilinde olmayan veya gideremedigi uygunsuzluklari ilgili birime

bildirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adx Kod Adi Kod Aciklama
.. Yapilan isle ilgili islemleri eksiksiz olarak belirlenen standart formlara,
D.1 Yaprlan isin kaydin tutmak D.I.1 defterlere ya da bilgisayarda elektronik ortama isler.
Bir dnceki ekipten . .. . O, I
D.2 yazil/sdzlii olarak bilgi D.2.1 Vardiya degisiminde, yapilan islerle ilgili s6zlii ya da yazili olarak bilgi
. paylasiminda bulunur.
edinmek
D3.1 Yapilacak is ile ilgili olarak, ilgili iinite/amirden; yapilacak ise iliskin, isin
- icerigi, kapsami, zaman plan1 gibi bilgileri iceren ig emrini alir.
R D.3.2 [s emrinde bulunmayan konularda sézlii bilgi alir.
] D3 Yapilacak isle ilgili bilgi
Is organizasyonu yapmak : edinmek
D (devamu var) D.3.3 Yapilacak ise iligkin plan ve projeyi temin eder ve inceler.
D.3.4 Daha 6nce benzer isleri yapan kisi/ekiplerden bilgi/goriis alir.
D.4.1 Yapilacak ige iliskin kullanilacak arac¢-gere¢ ve malzemeyi belirler.
Arag-gereg ve malzemeyi .. -
D.4 hazirlamak D.4.2 Arag-gereg ve malzemeler igin yazili/sozlii talepte bulunur.
D.4.3 Gelen arag-gere¢ ve malzemeyi miktar, cins, 6zellikler agisindan yapilan

talebe gore kontrol eder, eksiklerin giderilmesini saglar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adx Kod Adi Kod Aciklama
D.5.1 Yapilacak ise iligkin uygun personeli bilgi/beceri diizeyi, fiziksel 6zellikleri,
Calisanlar arasinda is boliimii - saglik durumu gibi dlgiitlere gore belirler.
DS yapmak
D.5.2 Yapilacak isi personele uygun bir dille, agik bigimde anlatir.
D.6.1 Yapilacak is ile ilgili olarak ilgili birimden ig talebinde bulunur.
D.6 Diger birimlere is talebinde
' bulunmak D.6.2 Yapilacak ise iliskin ayrintilari is emri yoluyla yazili veya sozlii olarak, agik
o ve anlagilir bicimde anlatir.
D1 Verilen gorev/is emrine gore yapilan isi yerinde gorerek, dl¢iim ve test cihazi
o kullanarak, gerekirse cihazlari ¢alistirarak kontrol eder.
. ) ) B D.7.2 Eksikleri ve hatalar1 tespit eder.
D Is organizasyonu yapmak D.7 Calisanlara ve diger birimlere
) verilen isi takip etmek ) o o
D.7.3 Yapilan is hakkinda personele/ilgili birime geri bildirimde bulunur.
D.7.4 Verilen isin nasil yapilacagini gerekirse uygulama yaparak gosterir.
Isi tamamladiktan sonra, birim temsilcisi olan elemaninin gdzetiminde,
D.8.1 . 1 e . . L
fonksiyonel test ve 6l¢iimleri yaparak, sistemi/ekipmani ¢alistirir.
D.8 Is teslimi yapmak D.8.2 Sistemin/ekipmanin kullanimina iliskin yazili veya so6zlii bilgi verir.
D.8.3 Gerekli formlar1 doldurup ilgililere imzalattirarak teslim islemlerini
o tamamlar.
D.9 Anmirini bilgilendirmek D.9.1 Yapilan ise iliskin olarak amirine, yazili/sézlii olarak bilgi verir.
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Gorevler

islemler

Basarim Olciitleri

Kod | Adx Kod Adi Kod Aciklama
E1.1 Verilen projenin proses asamalarini, algoritmay1 tasarlayarak belirler ve
£l PLC projelerini (algoritma) o algoritma sirasini olusturur.
: tasarlamak ) o ) ) )
E.1.2 Verilen projenin prosesine uygun malzemelerin kesfini yapar.
E.2.1 Proses islem sirasinin algoritma asamalarin1 PLC paket programinda belirler.
E2.2 Kullanilacak kumanda elemanlarina gore sahadaki elektrik durumunun kesfini
o yerinde inceleyerek yapar.
E.2.3 PLC ve panosunun yerlesim yerini sahada inceleme yaparak belirler.
Mikro seviyede proje E.2 PLC projelerini ¢izmek
E hazirlamak E.2.4 Sahaya giderek ¢evre ¢aligma sartlarinin kesfini yapar.
(devami var)
E.2.5 Belirlenen devre elemanlarina ve ¢aligma kosullarina gére PLC
- konfigiirasyonunu hazirlar.
E.2.6 Proses agamalarina gore detay projeyi, PLC paket programinda ¢izer.
E.3.3 Cizilen projenin uygunluk onaymi amirinden alir.
E.3 Projeyi onaya sunmak E.3.4 Amirinin istedigi degisiklikleri tasarima uygular.
E.3.5 Miisterinin onayini alir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adx Kod Adi Kod Aciklama

E4.1 Projede belirtilen sartlara gére panonun beslemesini saglar.
E.4.2 PLC’ye enerji verilmeden 6nce panonun geriliminin kontroliinii yapar.

E4 Sicak test yapmak
E4.3 PLC ve alt iinitelerin enerjisini verir.
E.4.4 Proses sirasina gore mantiel ve otomatik testleri yapar.
E.5.1 Sahada panonun elle ve 6l¢ii aletiyle testini yapar.
E.5.2 Saha ve pano i¢in elektriksel emniyet tedbirlerini alir.
E.5.3 Saha elemanlarinin merkezi ve lokal panolar iizerinden, projeye gore ¢alisma

i i ; - testlerini yapar.
E Mikro seviyede proje E.5 Projeyi devreye almak
hazirlamak
E.54 PLC iizerinden projeye gore ¢alisma testlerini yapar.
E.5.5 Saha elemanlarinin operator paneli iizerinden projeye gore calisma testlerini
. yapar.

E.5.6 Calisma sirasina gore sisteme kademeli olarak yol verir.
E.6.1 Testi yapilan projenin, kabulii i¢in gerekli dokiimanlart hazirlar.

E.6 Projenin kabuliinii yapmak
E.6.2 Proje dokiimanlarim1 miisteriye ve proje yetkilisine onaylatir.

S E.7.1 Hazirlanan projeyi miisteri isteklerine uygun optimize eder.
Projeyi optimize etmek
E.7 ARSI
(Projeyi en iyilestirmek) o

E.7.2 Mevcut projeyi miisteri isteklerine ve yeni teknolojiye uygun optimize eder.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adx Kod Adi Kod Aciklama
F.1.1 Algoritmada belirlenen elemanlarin 6zelliklerine gore listesini olusturur.
F.1.2 Algoritmada belirlenen elemanlarin gérevlerini tanimlar.
Algoritmaya gore elemanlari Olusturulan listeyi ve tanimlanan elemanlarin gérevlerini ¢alisma ortami
F.1 F.1.3
tanimlamak disinda yedekler.
F.14 Algoritmada belirlenen ve alinmasi gereken malzemelerin listesini olusturur.
F.1.5 Belirlenen malzemelerin teknik 6zelliklerine uygun alinmasini saglar.
F.2 Elemanlar1 kodlamak F.2.1 Sinyal listesine gore elemanlar1 kodlar.
F Sinyal listesini olusturmak F3.1 Algﬂaylcﬂardan gelen analog ve dijital sinyallerin elektriksel 6zelliklerini
belirler.
F.3 Sinyalleri belirlemek F.3.2 PLC’den ¢ikan analog ve dijital sinyallerin &zelliklerini belirler.
F.3.3 PLC ek modiiliinden ¢ikan analog ve dijital sinyallerin 6zelliklerini belirler.
F4.1 Algoritmada belirlenen akig sirasina gore giris elemanlariin sembollerini
o belirler.
F4 Sembolik listeyi olusturmak F.4.2 Algontmada belirlenen akis sirasina gore ¢ikis elemanlarinin sembollerini
belirler.
F.43 Algoritmada belirlenen akis sirasina gore saha elemanlarimin sembollerini
o belirler.
Yedek giris-¢ikislar PLC {izerine takilan ek modiillerin yedek olarak kullanilacak girislerini ve
F.5 ) F.5.1 .
belirlemek cikiglarini belirler.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
Temel programlama dilini G.1.1 PLC paket programini bilgisayara kurar.
G.1
kullanmak
G.1.2 PLC paket programu ile bilgisayarda program yazar.
G.2 Verilen elueman listesini G.2.1 Verilen eleman listesini prosese gore kontrol eder.
prosese gore kontrol etmek
) . G.3.1 Verilen listede bulunan elemanlar: kullanim amacina gore gruplandirir.
Akis diyagramini kagit
G3 .
tizerinde tasarlamak . )
G.3.2 Yapilan gruplarin akig diyagramini kagit {izerine olusturur.
G4.1 PLC paket programini PC’de galistirir.
Ladder (merdiven)
G4 diyagramda programi G.4.2 Ladder (merdiven) diyagramda kullanilacak sembolleri olusturur.
olusturmalc PLC pak d da kullanilan islem k 1
. paket programinda, otomasyonda kullanilan islem komutlarini, program
G Algorltma hamrlamak G43 mendiilerini kullanarak olusturur.
(mikro seviyede)
G.5.1 PLC-PC baglantisimi teknik dokiimanlara uygun olarak kurar.
. G.5.2 PLC’ ye topraklama hatt1 bulunan besleme kaynagindan enerji verir.
Algoritmay1 (programi)
GS , .
PLC’ye yiiklemek ) )
G.53 PLC’ yi iizerinde bulunan g¢alistirma talimatina uygun olarak caligtirir.
G5.4 Bilgisayarda olusturdugu algoritmay1 ilgili komutlar1 kullanarak PLC’ ye
e yiikler.
G.6.1 Yiiklenen programin PC ve PLC’de birlikte ¢alismasini saglar.
G.6 Algoritmay1 (programi) G.6.2 Program ¢aligmasini ¢evrimigi konumda PC ekranindan izler.
’ PLC’de test etmek
G.6.3 Islem sirasimin dogru olup olmadigini ekranda programin ¢aligmasindan takip
e eder.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
] H.1.1 Akis diyagraminda kullanilacak sembolleri belirler.
Temel akis diyagramini
H.1
hazirlamak
H.1.2 Belirlenen sembolleri kullanarak akis diyagramini hazirlar.
H.2.1 Ladder diyagraminda kullanilacak sembolleri belirler.
H.2 L.a dder ( merdiven ) H.2.2 Belirlenen sembolleri kullanarak algoritmay1 olusturur.
diyagramini hazirlamak
H.2.3 Olusturulan algoritmaya gore ladder diyagramini hazirlar.
Temel seviyede PLC H.3.1 Olusturulan ladder diyagrama uygun zamanlayiciy: seger.
H programi yapmak .
(devamu var) H.3 Zamanlayict fonksiyonlarim H.3.2 Sectigi zamanlayiciya ladder diyagramda belirtilen degiskenleri verir.
kullanmak
H.3.3 Zamanlayiciy1 kullanarak zaman ayarli temel kumanda devresini hazirlar.
H.4.1 Olusturulan ladder diyagrama uygun sayiciy1 seger.
H4 | Savia fonksiyonlann H.4.2 | Sectigi sayiciya ladder di da belirtilen degiskenleri veri
. Kullanmak 4. ctigi sayiciy r diyagramda belirtilen degiskenleri verir.
H.4.3 Sayicilar1 kullanarak programda saydirma yaptirir.
Set-reset fonksiyonlarim Set fonksi K da devrelerinde d { kesintisiz calist Kici
H5 Kullanmak H.5.1 et fonksiyonunu kumanda devrelerinde devreyi kesintisiz ¢alistirmak igin
kullanir.
(devami var)
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Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
Set-reset fonksiyonlarini Reset fonksiyonunu kumanda devrelerinde ¢alisan devreyi durdurmak igin
H.5 H.5.2
kullanmak kullanir.

H.6.1 Paket programin PC’ye kurulumunu teknik dokiimanlara gore yapar.

H.6.2 Otomasyon programi yazmak i¢in program meniilerini kullanir.

H.6 PLC programini kullanmak
H.6.3 Program meniilerini kullanarak ladder diyagrami olusturur.

Temel seviyede PLC

programi yapmak H.6.4 Ladder diyagraminda olusturulan programi PLC’ye yiikleyerek test eder.

Programlama cihazi ile PLC arasinda veri iletisimini, talimatta belirtilen

H.7.1 teknik 6zellikteki kablo ve aksesuarlar ile saglar.

) ) H.7.2 Veri iletisim ayarlarini teknik dokiimanlarda belirtildigi sekilde yapar.
Programlama cihazi ile

H.7 PLC'ye program yiiklemek

H.7.3 Programi, teknik dokiimanlarda belirtildigi sekilde yiikler.

H.7.4 Programin ¢aligip ¢calismadigini mendiileri kullanarak kontrol eder.
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Gorevler

islemler

Basarim Olgiitleri

Kod | Adx Kod Adi Kod Aciklama
L.1.1 Projeye gore baglantilarin fiziksel kontroliinii yapar.
L1 Analog ve dijital baglantilar
: kontrol etmek )
L1.2 Projeye gore analog modiil uyumlulugunu kontrol eder.
PLC modiillerinin L.2.1 Projeye gore modiillerin uygunlugunu kontrol eder.
Analog/dijital sinyal testlerini .. <
I yapmak L.2 konfigiirasyona uygunlugunu
kontrol etmek 1.2.2 Analog degerler igin anahtarlarin konumlarini kontrol eder.
3.1 Analog modiiliin uygun sinyal tipine (akim, gerilim, sicaklik, agirlik vb.)
13 Analog sinyallerin - gore kontroliinii yapar.
’ uygunlugunu kontrol etmek
L.3.2 Analog ¢ikis adreslerini kontrol eder.
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Gorevler

islemler

Basarim Olciitleri

Kod | Adx Kod Adi Kod Aciklama
Temel kumanda elemanlariin teknik 6zelliklerini ve islevlerini
J.1.1 .
dokiimanlardan kontrol eder.
312 Giig devresi elemanlarinin teknik 6zelliklerini ve islevlerini dokiimanlardan
o kontrol eder.
J1 Malzemeleri kontrol etmek
J.1.3 Kablo baglanti elemanlariin teknik 6zelliklerini dokiimanlardan kontrol eder.
J.1.4 Hidrolik ve pnomatik valflarinin teknik 6zelliklerini dokiimanlardan kontrol
o eder.
J2.1 Ileri geri ¢aligtirma, zamanlayici ve emniyet devrelerinin islevlerini projeye
32 Temel kumanda devrelerinin B gore kontrol eder.
islevlerini kontrol etmek 322 Motorlara yol verme ve motorlari frenleme devrelerinin islevlerini projeye
- gore kontrol eder.
Mikro seviyede proje tesisini J.3.1 Kablo uglarmin projeye uygun baglanip baglanmadigini kontrol eder.
J kontrol etmek
(devanu var) J.3.2 Kablo ve klemens etiketini kontrol eder.
Kablo montajinin projeye J.3.3 Vida sikilma miktarlarinin uygunlugunu kontrol eder.
J.3 uygun olup olmadigini kontrol
ctmek J.34 Kablo mesafesinin talimatlara uygun olup olmadigini kontrol eder.
J.3.5 Kablo kanal1 désenme konumlarimi kontrol eder.
J.3.6 Pano topraklama baglantisini kontrol eder.
) J4.1 Projeye gore malzemelerin uygunlugunu ve raylarin montajini kontrol eder.
PLC donanimi-montajinin
J.4 E{g:g ¢ uygunlugunu kontrol J.4.2 Malzemelerin projeye gore raya yerlestirilme durumunu kontrol eder.
(devami var) 743 PLC ve kartlar arasi elektrik baglantisini teknik dokiimanlara gore kontrol

eder.
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Gorevler

islemler

Basarim Olciitleri

Kod | Adx Kod Adi Kod Aciklama
J.4.4 PLC topraklamasin1 kontrol eder.
PLC donanimi-montajinin J.4.5 Hafiza kartim teknik dokiimanlara gore kontrol eder.
J.4 projeye uygunlugunu kontrol
etmek J.4.6 Bataryanin islevini kontrol eder.
J.4.7 Yapilmis PLC etiketlerinin dogrulugunu projeye goére kontrol eder.
J Mikro seviyede proje tesisini J.5.1 Pano dahilindeki ekipman baglantisinin saglamlik kontroliinii yapar.
kontrol etmek
J.5.2 Klemens saha arasi baglantilarinin dogrulugunu kontrol eder.
Soguk (enerjisiz) testlerini . . .
J.5 yapmak J.5.3 Klemens ile PLC arasi baglantilarin dogrulugunu kontrol eder.
J.5.4 Pano i¢indeki ekipmanlarin baglantisinin dogruluk kontroliinii yapar.
J.5.5 Besleme baglantisinin dogrulugunu kontrol eder.
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Gorevler

islemler

Basarim Olciitleri

Kod | Adx Kod Adi Kod Aciklama
K.1.1 PLC-panel arasi baglanti kablolarini projede belirtilen talimatlara gore seger.
Panel ile PLC arasindaki o - . . . -
K1 donanimsal baglantiys K12 Panerl-b1lg1sayar arasi baglanti kablolarini projede belirtilen talimatlara gore
saglamak (haberlestirmek) Seger-
K.1.3 Bilgisayar iizerinden haberlesme ayarlarini teknik dokiimanlara gore yapar.
) K.2.1 Operatdr paneli paket program kurulumunu program kitap¢igina gore yapar.
K2 Operator paneli paket
) programini kullanmak K22 Operator paneli paket program kodlamasini teknik dokiimanlara uygun
- olarak yapar.
K3 Operator panelinin ekranini K3.1 Panelde kullanilan sembolleri panel belleginden proje talimatlarina uygun
Mikro seviyede operatdr ) tasarlamak - olarak seger ve kullanir.
K panelini programlamak
K.4.1 Tasarlanan programi panel kullanma talimatlarina uygun olarak derler.
K4 Tasarladig1 programi panele
) yiiklemek
K.4.2 Derlenen programi teknik talimata uygun panele yiikler.
o ] K.5.1 PLC’deki kodlar1 panel iizerindeki simgelerle eslestirir.
Paneldeki simgelere fonksiyon
K.5
atamak
K.5.2 Eslestirilen simgelere fonksiyonlarini atar.
. K.6.1 PLC ile panel aras1 fonksiyonlart test eder.
K.6 Operator paneli
: fonksiyonlarini test etmek
K.6.2 Tanimlanan fonksiyonlar1 operatdr panel {izerinden izler.
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Gorevler

islemler

Basarim Olgiitleri

Kod | Adx Kod Adi Kod Aciklama
Egitim planlamasi ve L.1.1 Egitim ihtiya¢larim ilgili birimlerden 6grenir ve degerlendirir.
L1 organizasyonu ¢aligmalarini — - — -
gergeklestirmek L.1.2 Periyodik ve bir defaya 6zgii egitimleri zaman planlamasi agisindan
o degerlendirir.
L.2.1 Mesleki ve kisisel gelisim igin gerekli arastirma faaliyetlerini gerceklestirir.
L Mesleki gelisim faaliyetlerini L2 Bireysel mesleki gelisim
yiiriitmek : konusunda ¢aligmalar yapmak
L.2.2 Otomasyon ile ilgili yeni teknolojileri ve gelismeleri takip eder.
) L.3.1 Bilgi ve deneyimlerini birlikte calisti1 kisilere aktarir.
L3 Astlarina ve diger calisanlara
) mesleki egitim vermek L32 Otomasyon iglemleri ile ilgili seviyeye uygun bilgilendirme yapar ve

egitimleri uygular.
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Kullanilan Arag, Gere¢ ve EKipman

Analog ek birim
Bilgisayar

Cesitli sensorler
Data projektor
Dijital ek birim

El feneri

Elektrikli tornavida
Faz kalemi
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Kargaburnu (yalitimlr)
. Kisisel koruyucu donanim (is elbisesi, kulaklik, maske, eldiven, gozliik vb.)
. Klemens tornavidalar1
Multimetre
. Pens-ampermetre
Pense (yalitiml)
. Plastik kablo bag1
PLC paket programlari
Seyyar lamba
Sira klemens
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Takim c¢antasi
Tarayici

. Tasmabilir bellek
. Telefon

. Telsiz
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Topraklama direnci 6l¢iim cihazi
. Tornavida (yalitiml1)

. Uzatma kablosu

. Yan keski (yalitimli)

. Yazici
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Bilgi ve Beceriler

Acil durum bilgisi
Analitik diistinme yetenegi
Arag, gere¢ ve donanim kullanma bilgi ve becerisi
Atiklarin kaynakta dogru ayrilmasi, geri doniistim faaliyetleri bilgisi
Basit ilk yardim bilgisi
Bilgisayar ve yazilim kullanim bilgi ve becerisi
Calisma ve kontrol prosediirleri bilgisi
Cevre koruma yontemleri bilgisi
Devre semalar1 okuma bilgisi
. Dogal kaynaklarin (su, elektrik, dogalgaz, ham maddeler vb.) etkin kullanim1 bilgisi
. Ekip yonetim becerisi
El aletleri ile glivenli ¢alisma bilgi ve becerisi
. El becerisi

A e R A R e
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14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.
43.
44.
45.
46.
47.
48.
49.
50.
51.
52.
53.
54.
55.
56.

El ve g6z ile muayene esaslar bilgisi
Elektrik bilgisi

Elektro statik bosalma bilgisi
Elektrohidrolik bilgisi
Elektromekanik bilgisi
Elektronik bilgisi
Elektropnomatik bilgisi

Hidrolik bilgisi

Is organizasyonu bilgi ve becerisi
Is saglhig1 ve giivenligi bilgisi
Isyeri calisma talimatlar1 bilgisi

12UMS0206-5/ 21.03.2012 /00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Kalite dokiimantasyonu, teknik spesifikasyonlar bilgisi

Kalite kontrol prensipleri bilgisi
Kalite yonetim sistemi bilgisi

Kay1t tutma ve raporlama bilgi ve becerisi

Malzeme bilgisi

Mekanik bilgisi

Meslek resim bilgisi

Mesleki matematik bilgisi

Mesleki standartlar bilgisi

Mesleki terim bilgisi

Mesleki yabanci dil bilgisi
Mesleki yasa ve yonetmelik bilgisi
Miisteri ile iletisim kurma becerisi

Ogrenme ve 6grendigini aktarabilme becerisi

Olg¢me ve kontrol cihazlarinin kullanimi ve korunmast bilgi ve becerisi

Planlama bilgi ve becerisi

PLC kullanma ve programlama bilgisi
Problem ¢6zme becerisi

Sensor bilgisi

Sinirl tasarim yapma bilgi ve becerisi

Sistematik ariza arama bilgi ve becerisi

Sozlii ve yazilim iletisim yetenegi
Standart olgiiler bilgisi

Talimat hazirlama becerisi
Teknik ¢izim yapma becerisi

Teknik dokiimanlar1 hazirlama bilgi ve becerisi

Teknik dokiimanlar1 okuma ve anlama bilgi ve becerisi

Temel ¢aligma mevzuati bilgisi

Temel kalibrasyon ve dogrulama bilgisi

Temel kumanda elemanlari bilgisi

Yangin 6nleme, yanginla miicadele, acil durum ve tahliye bilgisi

Zamani 1yi kullanma becerisi
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Tutum ve Davranislar

Acil ve stresli durumlarda sogukkanli olmak
Amirine dogru ve zamaninda bilgi aktarmak
Ariza tespitinde deneme ve uygulama yapmak
Bilgi ve tecriibesi dahilinde karar vermek
Calisma donanim1 ve makinelerin durumunu dikkatle denetlemek
Calisma zamanini is emrine uygun sekilde etkili ve verimli kullanmak
Cevre, kalite ve ISG mevzuatinda yer alan diizenlemeleri benimsemek
Deneyimlerini is arkadaslarina aktarmak
Detaylara 6zen gostermek
. Dogal kaynak kullanim1 ve geri kazanim konusunda duyarli olmak
. Egitmeye ve 6gretmeye istekli olmak
Gorevi ile ilgili yenilikleri takip etmek ve izlemek
. Isyeri hiyerarsi iliskisine sayg1 gdstermek
Isyerine ait arag, gerec ve ekipmanin kullanimina dzen gdstermek
. Kendi ve diger kisilerin giivenligini gozetmek
Korunmasi gereken malzeme ve gereglerin korunmasini 6zenle yapmak
Mesleki gelisim i¢in aragtirmaya agik olmak
Olumsuz ¢evresel etkileri belirlemek
Sorumluluklarini bilmek ve yerine getirmek
Siireg kalitesine 6zen gostermek
. Talimat ve kilavuzlara harfiyen uymak
. Tagima ve kaldirma donanimini dogru sekilde kullanmak
. Tehlike durumlarinda ilgilileri bilgilendirmek
Tehlike durumlarini dikkatle algilayip degerlendirmek
. Temizlik, diizen ve isyeri tertibine 6zen gostermek
. Vardiya degisimlerinde etkili, acik ve dogru sekilde bilgi paylasmak
. Yetkisinde olmayan kusurlar hakkinda ilgilileri bilgilendirmek
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4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIRME

Otomasyon Sistemleri Programcist (Seviye 5) meslek standardini esas alan ulusal
yeterliliklere gore belgelendirme amaciyla yapilacak 6lgme ve degerlendirme, gerekli sartlarin
saglandig1 6lgme ve degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozlii teorik ve uygulamali
olarak gerceklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslari bu meslek standardina gore
hazirlanacak  ulusal yeterliliklerde detaylandirilir.  Olgme ve degetlendirme ile
belgelendirmeye iliskin islemler Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirme Yonetmeligi
cercevesinde ylriitiiliir.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2012 Sayfa 27



