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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

BAKIM: ilgili makine, donanim, alet ya da sistemlerin asinmis, periyodik olarak degismesi
gereken veya kullanim Omrii dolan sarf malzemelerinin pargalarinin degistirilmesini,
yaglama, temizlik tiirii iglemlerin gerceklestirilmesini ve ayarlarinin teknik talimatlara ve
kullanim kilavuzlarina gore yapilmasin1 kapsayan ¢aligmalari,

BATARYA: Enerji depolama elemanini,
CPU (Central Process Unit): Merkezi islem birimini,

ETIKET: Uretilen maddeleri tanitic1 her tiirlii yazili veya basili bilgi, marka, damga ve
isaretleri iceren ve iiriinlerle birlikte sunulan veya ambalajinda basili bulunan tanitim
bildirimini,

ETIKETLEME: Kablo klemens ya da veri yollarmin tanimlanmasini,

HAFIZA KARTI: Dijital bilgilerin tutuldugu bellegi,

ISCO: Uluslararas: Standart Meslek Siniflamasi’ni,

ISG: 15 Saghig1 ve Giivenligini,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmis) referans 6l¢iim
cihaz1 ile dogrulugundan emin olunamayan bir Ol¢lim cihazini mukayese ederek Ol¢iim
sonuglarini raporlama islemini,

KANAL: Kablo tasiyan koruyucuyu,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisan, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik
ve gilivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, ¢alisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan tiim alet, arag, gere¢ ve cihazlari,

KLEMENS: Iletkenleri birbirine tutturmaya yarayan gereci,
KUMANDA DEVRESI: Sistemin istenildigi sekilde ¢alismasini saglayan devreyi,

MUHURLEME (KILITLEME): Kumanda devrelerinde devreye alma isleminin
stirekliliginin saglanmasini,

OTOMASYON SISTEMI: Islerin tanimlanmis bir akisa gore, gerektiginde insan
denetiminde, mekanik aletler, bilgisayarlar ve kendi kendine calisan makineler ve/veya
sistemler tarafindan otomatik olarak yapilmasini,

PANO: Bir sistemin ¢alismasi i¢in elektriksel aygitlarin i¢inde oldugu kutuyu/dolaba,
PLC (Programmable Logic Controller): Programlanabilir mantiksal denetleyiciyi,

PROJE: Bir ekibin, 6zgilin bir otomasyon iiriin veya 6zgiin bir otomasyon {iretim sistemini
gerceklestirmek tizere, baglangici ve bitisi belirli bir slire ve smirli bir finansman ig¢inde,
birtakim kaynaklar kullanarak, miisteri memnuniyetini, kaliteyi ve olas1 riskleri yonetmek
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kosuluyla, tanimlanmis teknik ve ticari hedefler dogrultusunda 6zgiin bir plan1 baslatma,
yiiriitme, kontrol etme ve sonuca baglama siirecini,

PROSES: Olgularin ya da olaylarin, belli bir taslaga uygun ve belli bir sonuca varacak
bigimde diizenlenmesi siirecini,

RAY: Tasiyic elemani,

RISK: Tehlikeli bir olayin meydana gelme olasiligi ile sonuglarmin bilesimini,
ROLE: Elektromekanik devre agma kapama elemanini,

SENSOR: Algilayiciyi,

SIGORTA: Elektrik devrelerinde kullanilan cihazlari ve bu cihazlara mahsus iletkenleri, asir1
akimlardan koruyarak devreleri ve cihazi hasardan kurtaran agma elamanlarini,

TEHLIKE: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, ¢alisani veya isyerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini,

TOLERANS: Bir 6l¢iiyle ilgili kabul edilebilir sinir degerlerini,

TOPRAKLAMA: Sistemin, makinenin, cihazin, aletin, panonun ve benzeri donanimlarin
elektriksel olarak topraga baglanmasini,

YOL VERME: Bir sistemi ¢alistirmak i¢in kademeli olarak devreye alma iglemini

ifade eder.
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1. GIRIS

Otomasyon Sistemleri Montajcist (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi 5544 sayili Mesleki
Yeterlilik Kurumu (MYK) Kanunu ile anillan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Ulusal Meslek
Standartlarinin Hazirlanmasi1 Hakkinda Yonetmelik” ve “Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektor
Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslar1 Hakkinda Y6netmelik™ hiikiimlerine

gore MYK’nin gorevlendirdigi Ankara Sanayi Odasi 1. Organize Sanayi Bolgesi tarafindan
hazirlanmistir.

Otomasyon Sistemleri Montajcisi (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi, sektordeki ilgili kurum
ve kuruluslarin goriisleri alinarak degerlendirilmis, MYK Elektrik ve Elektronik Sektor
Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK Yd6netim Kurulunca onaylanmistir.
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2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanimi

Otomasyon Sistemleri Montajcisi (Seviye 4); is saglhigi ve giivenligi 6nlemlerini alarak, ¢evre
koruma mevzuati ve kalite yOnetim sistemi dokiimanlarina uygun, tanimlanmis goérev
talimatlarina gore; is organizasyonu yapan ve uygulayan, kullanilan malzemeleri taniyan,
temel kumanda devrelerini kuran, proje okuyan, kablo ve PLC donanim montajin1 yapan,
etiketlerini hazirlayan, soguk (enerjisiz) testleri yapan ve mesleki gelisime iligkin faaliyetleri

yiirliten nitelikli kisidir.

2.2 Meslegin Uluslararasi Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri

ISCO 08: 3119 (Bagka yerde siniflandirilmamais fizik ve miithendislik bilimleri teknisyenleri)
2.3 Saghk, Giivenlik ve Cevre ile Ilgili Diizenlemeler

4857 sayili Is Kanunu

5510 sayili Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortas1 Kanunu

Agir ve Tehlikeli Isler Yonetmeligi

Atik Yaglarin Kontrolii Yonetmeligi

Atik Yénetimi Genel Esaslarina Iliskin Yénetmelik

Calisanlarin Is Saghig1 ve Giivenligi Egitimlerinin Usul ve Esaslar1 Hakkinda Y&netmelik
Ekranl1 Araglarla Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y &netmelik

Elle Tagima Isleri Yonetmeligi

Giiriilti Yonetmeligi

Giivenlik ve Saglik Isaretleri Yonetmeligi

Hazirlama, Tamamlama ve Temizleme Isleri Yonetmeligi

Is Ekipmanlarmm Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Y6netmeligi

Isyeri Bina ve Eklentilerinde Almacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine Iliskin Y&netmelik
Kat1 Atiklarin Kontrolii Y&netmeligi

Kimyasal Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y&netmelik
Kisisel Koruyucu Donanimlarin Isyerlerinde Kullanilmas1 Hakkinda Y 6netmelik
Patlayic1 Ortamlarin Tehlikelerinden Calisanlarin Korunmasi Hakkinda Y 6netmelik
Sanayi Kaynakli Hava Kirliliginin Kontrolii Y6netmeligi

Tehlikeli Atiklarin Kontrolii Yonetmeligi

Titresim Y Onetmeligi

Ayrica, is saghigl ve giivenligi ve ¢evre ile ilgili yiirtirliikte olan kanun, tiiziik, yonetmelik ve
diger mevzuata uyulmasi ve konu ile ilgili risk degerlendirmesi yapilmasi esastir.

2.4 Meslek ile Tlgili Diger Mevzuat
Meslege iliskin diger mevzuat bulunmamaktadir.
2.5 Cahsma Ortami ve Kosullarn

Otomasyon Sistemleri Montajcisinin (Seviye 4) calisma ortami; otomasyon sistemlerine sahip
ve otomasyon sistemleri kuran isletmelerin acik ve kapali ortamlaridir. Calisma ortami ve
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kosullar1 sektorlere gore farkliliklar gosterse de genellikle temiz, saglikli ve is giivenligi
kurallarina uygundur. Meslegin icrasi esnasinda is sagligi ve giivenligi dnlemlerini gerektiren
kaza ve yaralanma riskleri bulunmaktadir. Otomasyon Sistemleri Montajcis1 ¢aligsmalari
sirasinda diger isleri ylriiten calisanlarla isbirligi i¢inde olur ve uygun kisisel koruyucu
donanimi kullanir.

2.6  Meslege Iliskin Diger Gereklilikler

Calistign sektore bagh olarak “Agir ve Tehlikeli Islerde Calisacaklara Ait Ise Giris veya
Periyodik Muayene Formu” raporuna sahip olmasi gerekir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
ALl Is saglig1 ve giivenligi konusundaki normlarin anlagilmasi igin, isyerinin
o diizenledigi egitimlere veya isyeri disindaki kurumlarin egitimlerine katilir.
Al2 Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu donanimlar1 (KKD)
o kullanir.
Al3 Kisisel koruyucu donanimlarin, eksikligini, kullanima uygunlugunu ve son
o kullanim tarihlerini kontrol eder, uygun olmayanlar1 yenileri ile degistirir.
yg Y g
Is saglig1 ve glivenligi Ald Is saglig1 ve giivenligi koruma ve miidahale araglarini uygun ve calisir sekilde
Al konusundaki yasal ve isyerine o bulundurur.
is saghg ve giivenligi, yangin ait kurallart uygulamak ALS Is saglig1 ve giivenligi ile ilgili ulusal ve uluslararasi talimatlara ve
. ’ o onetmelikl .
ve acil durum kurallarim yonermeTicere uyar
A uygulamak Yapilan ¢alismaya ait uyari isaret ve levhalarini talimatlar dogrultusunda
(devam var) A.1.6 yerlestirerek ve ¢alisma sirasinda koruyarak ig alaninin ve personelin
giivenligini saglar.
A.1.7 [s sagh@ ve giivenligini tehlikeye atacak durumlart ortadan kaldirir.
A Riskli maddelerin kullanimi sirasinda gereken 6zeni gosterir ve belirlenmis
- yerlerde uygun bir sekilde depolar.
A2 Risk etmenlerini azaltmak A22 Yapt181 isle ilgili tehlike ve riskleri ulusal mevzuat ve standartlar kapsaminda
) - degerlendirerek, tehlikelerin belirlenmesi ¢alismalarina katkida bulunur.
A23 Risk faktorlerinin azaltilmasina yonelik yapilan ¢aligmalara katilir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adx Kod Adi Kod Aciklama
A31 Statik elektrik biriktirme ve kivilcim atlama ihtimali olan uygulamalarda

talimatlar dogrultusunda topraklama yapar, teknik emniyet 6nlemlerini alir.

A3.2 Tehlike durumlarini saptayip hizli bir sekilde yok etmek iizere 6nlem alma
- calismalarina katkida bulunur.

A33 Aninda giderilemeyecek tiirden tehlike durumlarini yetkililere bildirir.

Is saglig1 ve giivenligi, yangin Tehlike durumunda acil
A ve acil durum kurallarini A3 durum prosediirlerini A.3.4 | Kullanilan ekipmana 6zel acil durum prosediirlerini uygular.
uygulamak uygulamak

A3.5 Acil durumlarda kendisine tanimlanan goérevleri yerine getirir.

A.3.6 Acil durumlarda ¢ikis veya kagis prosediirlerini uygular.

A3 Acil ¢ikis veya kagis ile ilgili deneyimleri ilgililerle ve is arkadagslariyla
o paylasmak iizere yapilan periyodik ¢aligmalara ve tatbikatlara katilir.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2012 Sayfa 8




Otomasyon Sistemleri Montajcisi (Seviye 4) 12UMS0205-4 / 21.03.2012 / 00
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri

Kod | Adx Kod Adi Kod Aciklama

Yaptig1 isle ilgili olarak ¢evre boyut-etki degerlendirmesi yapilmasina
B.1.1 yardimet olur, gerceklestirilen islemler ile ilgili cevresel etkilerin dogru bir
sekilde saptanmasi ¢aligmalarina katilir.

Cevre koruma standart ve

B.1 Cevre koruma gereklerine ve uygulamalarina yonelik periyodik egitimlere

yontemlerini uygulamak B.1.2
katilir.
B.1.3 [s siireglerinin uygulanmasi sirasinda gevre etkilerini gozler ve zararl
sonuglarin 6nlenmesi ¢aligmalarina katilir.
B.2.1 Déntstiiriilebilen malzemelerin geri kazanimi i¢in gerekli ayirmay1 ve
B Cevre koruma mevzuatina smiflamayi yapar, siniflarina ayrilan atiklari cinslerine gore ayirir.
uygun ¢aligmak Tehlikeli ve zararl atiklar1 verilen talimatlar dogrultusunda diger
B.2.2 malzemelerden ayristirir ve talimatlarda belirtilen 6nlemleri alarak gegici
Cevresel risklerin depolamasini yapar.
B.2 azaltilmasina katkida B.2.3 Atiklari tartar veya tartilmasini saglayarak atigin cinsi, kaynag, tehlike
bulunmak derecesi ve miktar bilgilerini kaydeder ve gorevliye teslim eder.

B.2.4 Yanic1 ve parlayict malzemelerin giivenli bir sekilde saklar.

Dékiilme ve sizintilara kars1 kullanilacak uygun donanim, malzeme ve
ekipmani hazir bulundurur.

B.2.5
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adx Kod Adi Kod Aciklama
C.11 Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gore kalite gerekliliklerini
c1 Ise ait kalite gerekliliklerini o izin verilen tolerans ve sapmalara gore uygular.
) uygulamak . o L
C.1.2 Makine, alet, donanim ya da sistemin kalite gerekliliklerine uygun galisir.
C.21 Yapilacak islemin tiiriine gore kalite saglama tekniklerini uygular.
C2 Kalite saglamadaki teknik C22 Islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik prosediirleri uygulayarak,
) prosediirleri uygulamak o ozel kalite sartlarini uygular.
C.2.3 | Calismayla ilgili kalite ve diger formlar1 doldurur.
Kalite yonetim sistemi C.3.1 Operasyon bazinda ¢alismalarin kalitesini denetleme ¢aligsmalarina katilir.
C dokiimanlarina uygun o
calismak c3 Yapilan ¢alismalarin kalitesini C32 Makine, alet, donanim ya da sistem iizerinde yapilan ayarlarin talimatlara
) kontrol etmek - uygunlugunu kontrol eder.
C33 Bakimi veya onarimi gergeklestirilen cihazin ya da sistemin ilgili
o dokiimanlarda belirtilen teknik 6zelliklere uygunlugunu kontrol eder.
C41 Caligma sirasinda saptanan uygunsuzluklar: yetkili kisilere bildirir, ilgili
o kayitlar tutar.
Siireglerde saptanan C42 Uygunsuzlugu olusturan nedenlerin belirlenmesine ve ortadan
Sy . kaldirilmasina katkida bulunur.
C4 uygunsuzluklarin giderilmesi
galiymalarina katiimak C43 Uygunsuzlugun giderilmesiyle ilgili uygulama ve yontemleri uygular.
C.4.4 Yetkisi dahilinde olmayan veya gideremedigi uygunsuzluklari ilgili birime
" | bildirir.
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Gorevler

islemler

Basarim Olgiitleri

Kod | Adr Kod Ad1 Kod Aciklama
D.1 Yapilan isin kaydint tutmak D.11 Yapilan isle ilgili .1sllemler1 eksiksiz glarak belirlenen standart formlara,
defterlere ya da bilgisayar ortamina isler.
Bir onceki ekipten . . . q e -
D.2 yazili/sozlii olarak bilgi D21 Vardiya degisiminde, yapilan islerle ilgili s6zlii ya da yazil1 olarak bilgi
. paylasiminda bulunur.
edinmek
D3.1 Yapilacak isin kapsami ve zaman plani gibi bilgileri i¢eren is emrini
- amirinden alir.
D.3.2 Is emrinde bulunmayan konularda sézlii bilgi alir.
_ D3 Yapilacak isle ilgili bilgi
Is organizasyonu yapmak : edinmek
D (devamu var) D.3.3 Yapilacak ise iliskin plan-projeyi temin eder ve inceler.
D.3.4 Daha 6nce benzer isleri yapan kisi/ekiplerden bilgi/goris alir.
D4.1 Yapilacak ise iligkin kullanilacak arag-gere¢ ve malzemeyi belirler.
Arag-gereg ve malzemeyi - -
D4 hazirlamak D.4.2 Arag-gereg ve malzemeler i¢in yazili/sozli talepte bulunur.
D43 Gelen arag-gere¢ ve malzemenin miktarini, cinsini, 6zelliklerini yapilan talebe

gore kontrol eder, eksiklerin giderilmesini saglar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adr Kod Ad1 Kod Aciklama
. . ) . D.5.1 Yapilacak is ile ilgili olarak ilgili birimden is talebinde bulunur.
D.5 Diger birimlerden is talebinde
' bulunmak D.5.2 Yapilacak ise iliskin bilgileri, is emri yoluyla yazili ya da sozlii olarak agik ve
- anlagilir bigimde talepte bulundugu kisilere bildirir.
D.6.1 Verilen gorev/is emrine gore yapilan isi yerinde gorerek, dl¢iim ve test cihazi
o kullanarak, gerekirse calistirarak kontrol eder.
) o D.6.2 Kontrol sonucu tespit edilen eksik ve hatalar1 kayit altina alir.
Caliganlara ve diger birimlere
D.6 oo
verilen isi takip etmek ) o o
D.6.3 Yapilan is hakkinda personele/ilgili birime geri bildirimde bulunur.
D Is organizasyonu yapmak
D.6.4 Verilen isin nasil yapilacagini gerekirse uygulama yaparak gosterir.
Isi tamamladiktan sonra, birim temsilcisi olan elemaninin denetiminde,
D.7.1 . o1 . . o
fonksiyonel test ve dl¢limleri yaparak, sistemi/ekipmani ¢aligtirir.

D.7 Is teslimi yapmak D.7.2 Sistem/ekipmanin kullanimina iliskin yazili ya da sozlii bilgi verir.
D.7.3 Gerekli formlart doldurup imzalattirarak teslim islemlerini tamamlar.

D.8 Anmirini bilgilendirmek D.8.1 Yapilan ise iliskin olarak amirine, yazili/sézlii olarak bilgi verir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adr Kod Ad1 Kod Aciklama
E.1.1 Projede kullanilacak kumanda elemanlarinin etiketlerini inceler.
E.1.2 Kumanda elemanlarinin ¢aligma gerilimini belirler.

Sistemde kullanilacak réle kontaklarin ¢alisma konumlarina ve cesitlerine

Bl Temel kumanda elemanlarinin E.1.3 gore, rolelerin teknik 6zelliklerini belirler.
' teknik ozelliklerini belirlemek E.14 Projede belirtilen galisma konumlaria ve yerlerine gore, kullanilacak
o sensorlerin teknik 6zelliklerini belirler.
E.1.5 Sistemde kullanilan butonlarin gorevlerine gore, kontak dzelliklerini belirler.
Kumanda elemanlarim - — - - —
E hazirlamak E.L6 Sistemde kullanilacak zaman rélelerinin gorevlerine gore, teknik 6zelliklerini
(devamu var) belirler.
Devrede kullanilan butonlari, proje listesinde belirtilen say1 ve teknik
E.2.1 ozelliklere gore kontrol eder, eksiklik durumunda ilgili birime bilgi verir ve
eksikliklerin giderilmesini saglar.
Zaman rolelerinin proje listesinde belirtilen say1 ve teknik dzelliklere gore
E.2.2 calisip ¢alismadigini kontrol eder, eksiklik durumunda ilgili birime bilgi verir
E2 Temel kumanda elemanlarini ve eksikliklerin giderilmesini saglar.
: montaj oncesi hazirlamak Sensdrlerin proje listesinde belirtilen say1 ve teknik 6zelliklere gore ve galisip
E.2.3 calismadigin1 kontrol eder, eksiklik durumunda ilgili birime bilgi verir ve

eksikliklerin giderilmesini saglar.

Roélelerin proje listesinde belirtilen say1 ve teknik 6zelliklere gore ve calisip
E.2.4 calismadigin1 kontrol eder, eksiklik durumunda ilgili birime bilgi verir ve
eksikliklerin giderilmesini saglar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri

Kod | Adr Kod Adi Kod Aciklama

E.3.1 PLC gii¢ kaynagini, projede belirtilen teknik 6zelliklere uygun olarak hazirlar.

E.3.2 CPU’nun temel islemlerinin projeye uygun olup olmadigini belirler.
) . ) E.3.3 Projeye uygun ¢evre birimlerini belirler.
PLC’yi montaj 6ncesi
E.3
hazirlamak
E.3.4 BUS (veri yolu) sistemini projeye gore kontrol eder.
E.3.5 PLC’nin hafiza 6zelliklerini teknik dokiimanlardan kontrol eder.
Kumanda elemanlarini
E
hazirlamak
E.3.6 PLC ek modiillerini projede belirtilen teknik 6zelliklere gore hazirlar.
E4.1 Projeye gore akilli rélelerin se¢imini yapar.
E4.2 Akilli r6leye gore giic kaynagini secer.
E4 Akalli r6leleri hazirlamak
E.4.3 Akilli rélenin projede belirtilen ayarlarini yapar.
E.4.4 Akilli rélelerin islevlerini kontrol eder.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adr Kod Ad1 Kod Aciklama
F.1.1 Projeye gore kumanda elemanlarinin baglanti sirasint ve yerini belirler.
F.1.2 Projeye gore kumanda elemanlarinin montaji ile kablo baglantilarin1 yapar.
F.1 Kumanda devresi kurmak F.1.3 Kesintisiz ¢aligmay1 saglamak tizere kilitleme (miihiirleme) islemini yapar.
F.14 Ileri-geri yonde galistirmada elektriksel ya da mekanik olarak kilitleme
o Onlemini alarak devreyi kurar.
Temel kumanda devrelerini
F kurmak F.1.5 Zaman rolelerinin zaman ayarlarini projeye gore yapar.
(devami var)
Sistem caligirken herhangi bir kaza aninda tiim sistemin enerjisini kesecek acil
F.2.1 . . . . < L
durdurma emniyet devresi elemanlarini projeden etiket degerlerine gore seger.
F2.2 Acil durdurma emniyet devresi elemanlarinin, projeye gore baglanti sirasini ve
- yerini belirler.
F.2 Emniyet devrelerini kurmak - - - —
F.2.3 Projeye gore emniyet devresi kumanda elemanlarinin montaj1 ile kablo
- baglantilarini yapar.
F.24 Devreye enerji vererek calismasini saglar.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adr Kod Ad1 Kod Aciklama
F.3.1 Projeden motorun 6zelligine gore hangi yontemle yol verilecegini belirler.
F3.2 Yol verme yontemine gére projede belirtilen devre elemanlarini, teknik
e ozelliklerine gore seger.
Motorlara yol verme devresi Yol verme devre elemanlarinin, projeye gore baglant: sirasini ve yerini
F.3 F.3.3 .
kurmak belirler.
F34 Projeye gore, yol verme devre elemanlarinin montaj1 ile kablo baglantilarini
e yapar.
F.3.5 Devreye enerji vererek ¢aligmasini saglar.
F Temel kumanda devrelerini
kurmak Fal Projeden motorun 6zelligine gére hangi yontemle frenleme yapilacagini
o belirler.
F.4.2 Frenlenme yontemine gore projede belirtilen devre elemanlarini, teknik
o ozelliklerine gore seger.
F.4 Motorlar1 frenlemek F.4.3 Frenleme devre elemanlarinin, projeye gore baglanti sirasini ve yerini belirler.
F.4.4 Projeye gore, frenleme devre elemanlarinin montaji ile kablo baglantilarini
o yapar.
F.4.5 Devre tamamlandiginda enerji vererek ¢aligmasini saglar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adr Kod Adi Kod Aciklama
G.1.1 Kablolari kesitlerine ve cinslerine gore ayirt eder.
G.1.2 Kablolarin uglarini iletkenlere zarar vermeyecek soyma aparati ile agar.
G.1 Kablo ucu agmak - - -
Uglari agilan kablolara, standartlara gore belirlenmis yiiziik/hiilzeleri takar ve
G.1.3 - .
standart yiiziik sikma pensi ile sikar.
G.14 Takilan yiiziik veya hiilzenin saglamlik kontroliinii el ile ¢ekerek yapar.
G.2.1 Proje listesinin panoda bulunmasini saglar.
G.2 Kablo etiketini kontrol etmek
G Kablo montaji yapmak G.2.2 PLC ve kablo etiketlerini goz ile kontrol eder.
(devami var)
ca3 Klemens etiketini kontrol G.3.1 Proje listesinin panoda bulunmasini saglar.
’ etmek

Listeye gore ana klemens etiketlerini, ana besleme ve topraklama klemens

G3.2 etiketlerini ve saha klemens etiketlerini kontrol eder.
G4.1 Vidalar1 kulanim yeri 6zelligine gore seger.
G4 Vida sikmak . . . -
G42 Vidalar1 sikmak i¢in vida bagina uygun aleti ve takimi seger, torkuna gore
o sikar.
Klemens ve pano ekipmanlari arasindaki kablo mesafesini yedek pay
G.S.1
birakarak ayarlar.
GS Kablo mesafesini ayarlamak
G.5.2 Kablolar1 bu 6lgiilere gore kablo kesme aletlerini kullanarak keser.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri

Kod | Adr Kod Ad1 Kod Aciklama

G.6.1 Kanali monte etmek i¢in delik yerlerini markalar ve deler.

G.6 Kablo kanali désemek - :
Kanali tutturacag yerin dlgiisiine gore keser, yerine monte eder ve kanalin

G.6.2 kapagini kapatir.

Delmek istedigi deligin capina gére matkabin ucunu seger, breyze takar,
G.7.1 breyzin lizerinde bulunan ayar diigmeleri yardimiyla hizini, doniis yoniini ve

G.7 Delik delmek darbe-diiz ¢alisma konumunu seger.
G.7.2 Calisma mesafesine gore priz ile is arasinda uzatma kablosunu takar.
G.8.1 Topraklama yapacagi ucu, renk ve yerine gore belirler.

G Kablo montaj1 yapmak

G.8.2 Panonun topraklama hattina baglantisinin mevcudiyetini 6lgerek kontrol eder.

GS Pano topraklama baglantisi

yapmak
G.8.3 Pano igerisindeki topraklama kablo hatt1 yolunu belirler.

G.84 PLC topraklama hattini topraklama kablosu ile baglar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adr Kod Ad1 Kod Aciklama
H.1.1 Malzeme listesini temin eder.
H.1 Projeye gore malzemelerin H.1.2 Malzemeleri 6zelliklerini de dikkate alarak kontrol eder.
uygunlugunu kontrol etmek
H.1.3 Eksik ve/veya yanlis malzemeleri rapor eder, amirine bildirir.
H.2.1 Bataryanin olup olmadigini gozle kontrol eder.
H.2 Bataryay1 kontrol etmek H.2.2 Bataryanin kullanim tarihinin ge¢ip gegmedigini kontrol eder.
) Bataryanin kontrolleri sonucunda olusabilecek eksiklige kars1 yedegini
PLC donanim montajini H.2.3 bulundurur.
H yapmak
(devam var) H.3.1 | Projeye gore hafiza kartinin olup olmadigim gozle kontrol eder.
p gini g
H.3 Hafiza kartini1 kontrol etmek
H.3.2 Hafiza kartinin korunmasini saglar.
H.4.1 Montaj projesini temin eder.
Raylarin montajini yapmak H.4.2 Raylarin yerini yerlesim planina gore tespit eder.
H.4
(devamu var) H.4.3 | Yerlerin tespitine gore boylarini 6lgerek raylari keser.
H.4.4 Yerlerin tespitine gore raylarin yerini markalar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adr Kod Ad1 Kod Aciklama

H4.5 Raylarin deliklerini deler.

H.4 Raylarin montajim1 yapmak
H.4.6 Hazirlanan yerlere raylar: monte eder.
H.5.1 Listeye gore malzemeleri temin eder.

H.S Malzemeleri raya yerlestirmek
H.5.2 Yerlesim projesindeki siraya uygun olarak malzemeleri yerlestirir.
H.6.1 PLC baglanti projesini temin eder.

H PLC donanim montajini Hé PLF ve kartlar arasi elektrik H.6.2 PLC besleme hatti baglantisini yapar.
yapmak baglantisin1 yapmak

H.6.3 PLC’ler arasindaki bus/bara baglantisini yapar.
H.7.1 Gii¢ kaynag1-PLC aras1 topraklama kablosunu baglar.

H.7 PLC topraklamasini yapmak
H.7.2 Sinyal kablolarinin topraklama baglantisini yapar.

. o H.8.1 Projeyi temin eder.
PLC etiketlemesinin
H.8 e
kontroliinii yapmak

H.8.2 PLC ve modiiller tizerindeki etiketlemenin dogrulugunu kontrol eder.
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Gorevler

islemler

Basarim Olgiitleri

Kod | Adr Kod Ad1 Kod Aciklama
I.1.1 Etiketlemeleri gdsteren projeyi amirinden temin eder.
L1 Etiketleri hazirlamak
L.1.2 Projeye gore kullanilacak etiketleri amirinden alir.
2.1 Projeye gore etiketlenecek devre elemanlarini ve etiketlerin yapistirilacag: ya
- da takilacag yerleri belirler.
I Projeye gore etiketleme 1.2 Etiket yerlerini hazirlamak 1.2.2 Etlk.etler%n.yaplstlrllgcagl yiizeyleri, yapistirici talimatlarinda belirtilen
yapmak temizleyicilerle temizler.
L.2.3 Etiketlerin takilacagi yerleri, etiket takilabilecek duruma getirir.
1.3.1 Yerleri belirlenen ve temizlenen etiketleri, yerlerine yapistirir.
L3 Etiketleri yerlestirmek
L.3.2 Takilma yerleri belirlenen etiketleri yerlerine takar.
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Gorevler

islemler

Basarim Olgiitleri

Kod | Adr Kod Ad1 Kod Aciklama
J.1.1 Olgiime gore problari 6l¢ii aletinde belirlenen yerlere takar.
31 Avometre ile dlgiim yapmak J.1.2 (g)elﬁlrlilfcek degere gore komiitatdr pozisyonunu ayarlayarak, 6l¢gme konumuna
J.1.3 Olgiilecek degerin biiyiikliigiine ve hassasiyetine gore kademe ayarini yapar.
J.2.1 Projeyi amirinden temin eder.
J Soguk liener_]lsm) testleri ) J.2.2 Ekipmanlarin fiziksel saglamligini gozle kontrol eder.
yapma 32 Ekipman baglantilarinin
' dogruluk kontroliinii yapmak 323 Projedeki kablo baglant: listesine gére, ekipman ve kablo baglantilarinin
- dogrulugunu el ve gozle kontrol eder.
Projedeki kablo baglant: listesine gore, ekipman ve kablo baglantilarinin
J.2.4 SR q e ..
dogrulugunu 6l¢ii aleti ile kontrol eder.
J.3.1 PLC’gii¢ kaynaginin giris - ¢ikig baglantilarini kontrol eder.
Besleme baglantisinin
J.3 NN
dogrulugunu kontrol etmek
J.3.2 Besleme hatlart ile sigortalarini kontrol eder.
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Gorevler

islemler

Basarim Olgiitleri

Kod | Adr Kod Adi Kod Aciklama
Otomasyon sistemleri, ekipmanlar1 ve cihazlarin temel 6zellikleri ile ilgili
K.1.1 o y .
Bireysel mesleki gelisimi egitimlere katilir ve aldig1 belgeleri muhafaza eder.
K1 konusunda ¢alismalar yapmak ) S o ) o
K.1.2 Otomasyon sistemleriyle ilgili yeni teknolojileri ve gelismeleri takip eder.
Mesleki gelisim faaliyetlerine
K
katllmak . . . . . . . . .
) K.2.1 Bilgi ve deneyimlerini birlikte ¢alistig1 kisilere aktarir.
K2 Astlarina ve diger calisanlara
' mesleki egitimler vermek K22 Otomasyon islemleri ile ilgili sinirli seviyede bilgilendirme ve egitimleri

uygular.
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3.2.

XN R LD =

—_ —
—_ O

W W W W DN N NN NN NN NN o e e e e
SR-2SPCRISTAEORD 2S00 0k 0

3.3.

© N kW=

Kullanilan Arag, Gere¢ ve Ekipman

Anahtar takimi

Avometre

Ayarli pense

Bilgisayar

Cesitli renklerde markalama kalemi
El feneri

Elbreyzi ug takimi

Elektrikli tornavida

Faz kalemi

. Havya takimi
. Kablo baslhg1

Kablo kesme makasi

. Kablo pabucu sikma pensesi (kapsinger)

Kablo soyma aparati

. Kargaburnu (yalitimlr)
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Kisisel koruyucu donanim (is elbisesi, kulaklik, maske, eldiven, gozliik vb.)

Klemens tornavidalari
Maket bicagi
Pens-ampermetre
Pense (yalitimli)

. Plastik kablo bag1
. Seyyar lamba
. Silikon tabancasi

Susta (kablo kilavuzu)

. Takim c¢antasi

. Telefon

. Telsiz

. Topraklama direnci 6l¢iim cihazi

Tornavida (yalitimli)

. Uyar1 levhalart
. Uzatma kablosu

Yan keski (yalitimli)

. Yangin sondiirme cihazlari

Bilgi ve Beceriler

Acil durum bilgisi

Arag, gere¢ ve donanim kullanma bilgi ve becerisi

Atiklarin kaynakta dogru ayrilmasi, geri doniistim faaliyetleri bilgisi

Basit ilk yardim bilgisi

Bilgisayar kullanma bilgi ve becerisi
Calisma ve kontrol prosediirleri bilgisi
Cevre koruma yontemleri bilgisi

Dogal kaynaklarin (su, elektrik, dogalgaz, ham maddeler vb.) etkin kullanimi bilgisi
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9. Ekip icinde ¢alisma becerisi

10. El aletleri ile giivenli ¢alisma bilgi ve becerisi
11. El becerisi

12. Is organizasyonu bilgi ve becerisi

13. Is saghg ve giivenligi bilgisi

14. Isyeri ¢alisma talimatlar1 bilgisi

15. Kayit tutma ve raporlama bilgi ve becerisi

16. Mesleki terim bilgisi

17. Mesleki yasa ve yonetmelik bilgisi

18. Muhakeme becerisi

19. Ogrenme ve 6grendigini aktarabilme becerisi
20. Olgme bilgisi

21. Olgii aletleri kullanma becerisi

22. Problem ¢6zme becerisi

23. Proje okuma bilgisi

24. Sozlii ve yazili iletisim yetenegi

25. Tasima ve sabitleme donanimini giivenli sekilde kullanim bilgi ve becerisi
26. Teknik dokiimanlari okuma ve anlama bilgi ve becerisi
27. Teknik resim bilgisi

28. Temel ¢alisma mevzuat1 bilgisi

29. Temel elektrik bilgisi

30. Temel elektronik bilgisi

31. Temel hidrolik bilgisi

32. Temel kalite bilgisi

33. Temel kimya bilgisi

34. Temel kumanda elemanlar bilgisi

35. Temel malzeme bilgisi

36. Temel matematik bilgisi

37. Temel mekanik bilgisi

38. Temel PLC bilgisi

39. Temel pnomatik bilgisi

40. Yangin 6nleme, yanginla miicadele, acil durum ve tahliye bilgisi
41. Zamani iyi kullanma becerisi

»
b

Tutum ve Davranislar

Acil ve stresli durumlarda sogukkanli olmak

Amirine dogru ve zamaninda bilgi aktarmak

Bilgi ve tecriibesi dahilinde karar vermek

Calisma donanimi1 ve makinelerin durumunu dikkatle denetlemek
Calisma zamanini is emrine uygun sekilde etkili ve verimli kullanmak
Cevre, kalite ve ISG mevzuatinda yer alan diizenlemeleri benimsemek
Deneyimlerini is arkadaslarina aktarmak

Detaylara 6zen gostermek

Dogal kaynak kullanim1 ve geri kazanim konusunda duyarli olmak

e AR R
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10. Egitmeye ve 0gretmeye istekli olmak

11. Gorevi ile ilgili yenilikleri takip etmek ve izlemek

12. lIsyeri hiyerarsi iliskisine sayg1 gdstermek

13. Isyerine ait arag, gere¢ ve ekipmanin kullanimina 6zen gostermek
14. Kendi ve diger kisilerin giivenligini gézetmek

15. Korunmasi gereken malzeme ve gereglerin korunmasini 6zenle yapmak
16. Mesleki gelisim i¢in arastirmaya agik olmak

17. Olumsuz ¢evresel etkileri belirlemek

18. Sorumluluklarini bilmek ve yerine getirmek

19. Siireg kalitesine 6zen gostermek

20. Talimat ve kilavuzlara harfiyen uymak

21. Tasima ve kaldirma donanimini dogru sekilde kullanmak

22. Tehlike durumlarinda ilgilileri bilgilendirmek

23. Tehlike durumlarini dikkatle algilayip degerlendirmek

24. Temizlik, diizen ve igyeri tertibine 6zen gostermek

25. Vardiya degisimlerinde etkili, a¢ik ve dogru sekilde bilgi paylasmak
26. Yetkisinde olmayan kusurlar hakkinda ilgilileri bilgilendirmek
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4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIRME

Otomasyon Sistemleri Montajcist (Seviye 4) meslek standardini esas alan ulusal yeterliliklere
gore belgelendirme amaciyla yapilacak 6lgme ve degerlendirme, gerekli sartlarin saglandigi
Olgme ve degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozlii teorik ve uygulamali olarak
gerceklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme ydntemi ile uygulama esaslari bu meslek standardina gore
hazirlanacak  ulusal yeterliliklerde detaylandirilir.  Olgme ve degerlendirme ile
belgelendirmeye iliskin islemler Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirme Yonetmeligi
cercevesinde yuriitiiliir.
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